
Ficha Técnica

Strolux Multiadherente Acabado

 Descripción

Es un esmalte de alta calidad formulado a base de resinas acrílicas termoplásticas en medio disolvente.
También puede ser utilizado como imprimación universal, multiadherente y monocomponente, por su
excepcional adherencia directa sobre chapa galvanizada o zincada, aluminio y otros metales ligeros sin
necesidad de imprimaciones previas.
Su buena estabilidad a la intemperie hace que se cubran las necesidades de anclaje y acabado en este tipo
de soportes mediante la aplicación de dos manos directas de STROLUX MULTIADHERENTE.

 Propiedades

• Excelente adherencia.
• No se necesita lijar para repintar: mantenimiento económico.
• Optima aplicabilidad.
• Secado rápido, repintable con la mayoría de las pinturas.
• Alto poder cubriente.

 Usos

Puede ser utilizado como imprimación universal, multiadherente y monocomponente, por su excepcional
adherencia directa sobre chapa galvanizada o zincada, aluminio y otros metales ligeros sin necesidad de
imprimaciones previas.
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adherencia directa sobre chapa galvanizada o zincada, aluminio y otros metales ligeros sin necesidad de
imprimaciones previas.

 Modo de Empleo

• Remover bien el contenido del envase hasta su perfecta homogeneización.
• Se puede aplicar a brocha, rodillo o pistola.
• Máxima humedad relativa: 80%. Temperatura aplicación: entre 5ºC y 35ºC
• Mantener una buena ventilación tanto durante la aplicación como en el posterior secado.
• Los utensilios se limpian con Disolvente SR secado rápido.

 Modo de Empleo

• Remover bien el contenido del envase hasta su perfecta homogeneización.
• Se puede aplicar a brocha, rodillo o pistola.
• Máxima humedad relativa: 80%. Temperatura aplicación: entre 5ºC y 35ºC
• Mantener una buena ventilación tanto durante la aplicación como en el posterior secado.
• Los utensilios se limpian con Disolvente SR secado rápido.

 Características técnicas

Vehículo Resinas acrílicas modificadas
Diluyente Disolvente SR Secado Rápido
Contenido COV?s máximo 500 g/litro
Color Blanco, negro, gris, verde carruajes, rojo carruajes, pardo.
Acabado Satinado Alto
Viscosidad 130 copa Ford 4
Peso específico 1,25+ 0,05 g/cc.
Rendimiento 8-10 m2 / litro y mano. Dependiendo de la porosidad de la

superficie a recubrir.
Secado Al tacto 30minutos. Repintado mínimo: 1-2 horas
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 Normas de Aplicación
<strong>-En soportes nuevos</strong>:

 Normas de Aplicación

-En soportes nuevos:
Las superficies a pintar han de estar limpias, exentas de óxidos y/o residuos. Aplicar siempre sobre
soportes bien desengrasados, sin polvo y secos. Tan importante es el tratamiento previo como la calidad
de la imprimación o pintura. Antes de aplicar es necesario un saneado previo. Aplicar una primera mano a
brocha o rodillo de Strolux Multiadherente Acabado diluida como máximo 15%. Para  la segunda mano la
dilución recomendada es del 10%.En el caso de que se aplique a pistola la dilución sería del 20%-30%.

Las superficies a pintar han de estar limpias, exentas de óxidos y/o residuos. Aplicar siempre sobre
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<strong>-Soportes pintados en buen estado:</strong>

-Soportes pintados en buen estado:
Respecto a la eliminación de óxidos, desengrasado y limpieza, seguir las mismas indicaciones que sobre
soportes nuevos.
Respecto a la eliminación de óxidos, desengrasado y limpieza, seguir las mismas indicaciones que sobre
soportes nuevos.
<strong>-Soportes en mal estado:</strong>

-Soportes en mal estado:
Eliminar totalmente mediante decapado, chorreado u otros medios. Posteriormente proceder como si de
superficies nuevas se tratara.
Eliminar totalmente mediante decapado, chorreado u otros medios. Posteriormente proceder como si de
superficies nuevas se tratara.

 Formatos
Envases de 0,75, 4 y 15 litros

 Formatos
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 Notas

Instrucciones de seguridad: consultar etiquetado del envase. Para más información consultar hoja de
seguridad.
Tiempo de almacenaje: 12 meses desde su fabricación, en su envase original, sin abrir, a temperaturas
comprendidas entre 5ºC y 35ºC.
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